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Ⅰ. UNIMES 배경 및 목표

제조 환경의 급격한 변화에 유연하게 대응하고 Global 기업으로 도약하기 위해 Smart Factory 환경의 생산관리시스템(MES)이
요구됩니다.

Chapter Ⅰ. UNIMES Overview

생산 관리 현황

• Smart Factory 환경의 최신 IT 기술 내재
• 시스템에 의한 제조 환경 구현
• 실시간 생산 현장의 가시화로 자동 생산 체제 지원
• 제조환경 변화에 대응할 수 있도록 유연성과

확장성 고려
• 비 숙련공도 시스템을 통한 품질과 생산성 확보
• 제조 이력 관리로 제조 이력 추적성 제공
• 신속, 정확한 의사 결정 자료 지원

• 실시간 신뢰성 있는 생산정보 수집, 공유 기반 확보
• 수집된 생산 정보의 활용성 향상
• 무인 자동화 생산 환경 기반 조성
• 제조 이력 추적이 가능한 다양한 정보 제공
• 문제 발생 시 신속 대응 체제 기반 확보
• 생산, 품질, 설비보전 이력 등 정보 축적으로

기술력 향상
• ERP 시스템 등 Legacy System과의 실시간 연계

관리적 측면

정보 시스템 측면

시스템에 의한
생산관리 체계 구축

(MES기반의 생산관리)

유연성과 확장성을
고려한 생산 환경 구축

(생산관리 고도화)

효율적이고
합리적인 Infra 구축

(Smart Factory 환경)

1

2

3

업무
프로세스 개선

최적의
플랫폼 구축

Smart Factory
인프라 구축

생산관리
시스템도입

시사점 구축 방향 목 표
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2. UNIMES 지원 범위

MES(생산관리시스템)로 시스템에 의한 생산관리가 가능한 필요한 기능을 포함한 범위로 구현하여 제조경쟁력 강화를 이룩하고자 합니다. 

Chapter Ⅰ. UNIMES Overview

ERP 구축

Business
Process

Area

영업관리

구매관리

재고관리

생산관리인사급여관리

품질관리 원가관리

경영손익관리회계관리

기준정보관리

ERP
Business
Process

Area

Legacy System

PLM QMS

APS

MES 구축

Business
Process

Area

설비관리 금형/툴관리기준정보 공정관리 창고관리 모니터링품질관리생산관리 현장관리

Middleware

Business
Process

Area

업무 프로세스 재정립 업무 기준정보 표준화 데이터 정비

H/W 도입 및 설치(협의에 의해 결정) 각종 S/W 도입 및 설치 생산정보 수집 장비 도입 및 설치

국내/외 공장구축대상

정보인프라

PI 활동
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3. UNIMES 특징 및 장점

비젠트로는 다양한 수행경험과 Best Practice를 활용, 체계적인 프로젝트관리, Digitalization Framework 기반 구축을 통해 운영의
편리함과 사용의 용이성 및 확장성을 최대한 발휘할 수 있도록 사용자 친화적인 시스템을 구축하였습니다.

Chapter Ⅰ. UNIMES Overview

제안의 주요 특장점

• 다양한 업종 수행경험
• 중견기업 시장점유율 1위 Solution Provider 
• 초 인류기업 삼성전자 및 협력사 정보화

성공 노하우 보유

풍부한 수행경험과
Knowledge 확보

• 시장에서 제품의 완성도 검증
• 타 시스템과의 연계 용이한 Framework
• 개발 생산성 및 품질 보장
• 지속적인 제품 서비스 기회 보장

MES 패키지
Framework 기반의

프로젝트 수행

• 6시그마를 접목한 검증된 프로젝트 방법론(IFSS)
• 단계별 감리 및 감사체계(단계별 PRB 활동)
• 프로젝트 진행관리 시스템 운영(PMS)

6시그마 수준의
품질과 납기 달성을 위한
체계적인 프로젝트 관리

• 프로젝트 참여인력과 전담 인력 중심의 서비스
• 단일화된 창구관리를 통한 One Call서비스
• 맞춤형 유지보수 서비스 유형

다양한 고객 맞춤형
서비스 체계 운영

• MS Office Style의화면구성(직관적인Operation 가능)
• Multi Task 업무수행
• 데이터 접근 및 분석의 용이성

사용자의
편의성 증대

• 다양한 업종 Knowhow 및 빠른 선진 프로세스 접목 가능하여

변화 및 리스크에 신속한 대응

• 프로젝트 위험요소 사전 제거

• 최신 정보기술 기반의 시스템 환경 전환 용이

• 패키지 플랫폼 기반의 안정적인 시스템 구축

• UNIMES의 발전방향 공유로 지속적 시스템 발전 가능

• 효율적인 시스템 구축 및 프로젝트의 성공 보장

• IT Partnership을 통한 고 품격의 서비스 확보

• 시스템 운영 및 관리의 편리성과 효율성 확보

• 향후 업그레이드 및 확장성 있는 환경 조성

• 시스템 접근성과 활용도 제고로 지속적인 성과 창출

고객사의 Benefit Points
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3. UNIMES 특징 및 장점

비젠트로는 스마트팩토리 환경 구현을 위한 요소 기술을 끊임없이 연구 개발하고 Digital Transformation Platform에 접목하여
스마트팩토리솔루션 No.1 비젠트로가되겠습니다.

Chapter Ⅰ. UNIMES Overview

Digital Transformation
Platform

사물인터넷, 빅데이터, 인공지능, 블록체인 등
스마트팩토리 요소 기술들을 연구, 개발하여

Solution Platform에 지속 추가

스마트팩토리 환경 구현으로
기업 경쟁력 강화

UNIChatbot UNIRPA IoT Platform Analytics
?
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4. 기대효과

UNIMES에 의한 생산관리시스템 구축은 고객사의 핵심 기간 시스템으로서 프로세스 통합과 조직 내 커뮤니케이션 개선, 업무 효율성
제고 등 최고의 시너지 효과를 창출할 수 있습니다. 

Chapter Ⅰ. UNIMES Overview

경영 합리화 및 효율화

• 정확하고 신속한 경영정보 제공

• 의사결정 속도의 향상

• 보고서간 데이터 불일치 해소

(관점, 시점, Source 차이) 

• 정보시스템 최적화에 따른 운영관리 비용절감

업무 효율 극대화

• 데이터의 활용도 증가 (데이터 수집-분석-활용)

• 생산 Process 전체 가시성 확보

• 업무 프로세스의 간소화 및 업무 부하 감소

• 문제 발생에 대한 원인 분석 및 추적

대외고객 만족도 극대화

• 고객과의 Communication 속도 향상

• 고객의 요구에 부합하는 정보 서비스 제공

(납기회답, 긴급업무 등 대응력 제고)

• 대내외 이미지 향상

• 서비스의 품질향상

경영 측면 사용자 측면 고객 측면
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1. 구축 방향

제조업의 제조 경쟁력 향상을 위한 스마트팩토리 환경을 구현할 수 있도록 구축하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

•

시스템관리

•

•

•

•

• 제조경쟁력향상
• 실시간의사결정지원
• 생산현황실시간모니터링
• 품질원인분석및신속대응

스마트팩토리 환경 구현

기준
정보

생산
관리

생산
정보

공정
관리

품질
관리

현장
관리

설비
관리

현황
/분석

모니
터링

창고
관리
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2-1. 시스템 구성도 - Hardware

고객사의 현장 여건과 상황을 고려하여 시스템의 안정성과 원활한 처리 속도가 보장될 수 있도록 H/W 구성을 제안합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

Office Network(Ethernet TCP/IP)

ERP 
사용자

ERP DB 
Server 

ERP App 
Server 

Web 
Server 

MES 
Server 

Factory Network(Ethernet TCP/IP)

Main Storage
SAN Switch SAN Switch

AD
Server

MES
App
Server

MES
DB
Server

Middle
-ware
Server

MES
App
Server

MES
DB
Server

Middle
-ware
Server

MES
App
Server

MES
DB
Server

Middle
-ware
Server

제안권장 구성 제안 구성

MES
사용자

OR

생산모니터링

자재창고 공정#1

PLC

공정#2

IoT Device

각종센서 및 계측기

공정#3 공정#4 공정#... 공정#N

제품창고 생산모니터링

※ 시스템 안정화를 위한 Infrastructure를 구현하기 위한 서버 및 Network 이중화 구성은 업체의 여건과 협의를 통해 결정하여 제안 가능합니다.
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2-2. 시스템 구성도 - Software

UNIMES는 Legacy System 들과 실시간 연계를 통해 보다 효율적으로 시스템에 의한 생산관리가 가능하도록 구성하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

Legacy Sys’.

Business
Process

Area

ERP

경영진

임직원

관리자

협력사

관계사

회계관리 원가관리 경영손익관리 기준정보관리품질관리영업관리 구매관리 생산관리 재고관리인사급여관리

MES

기준정보관리

공통기준정보관리 품목정보관리

생산기준정보관리 품질기준정보관리

설비기준정보관리 사용자관리

자재창고관리

기준정보관리 입고관리

재고관리 출고관리

현황분석관리

설비관리

설비기준정보관리 설비점검관리

설비보전관리 Spare Part관리

현황분석관리

현장관리

환경관리 작업지시

작업실적 불량관리

자주검사관리 비가동관리

제품창고관리

기준정보관리 입고관리

재고관리 출고관리

현황분석관리

생산관리

생산계획관리 작업지시관리

공지사항관리 제조이력관리

현황분석관리

공정관리

목표관리 일정관리

작업자관리 WIP관리

문서관리 현황분석관리

금형/툴 관리

금형/툴기준관리 금형/툴 관리

입/출/재고 관리 사용 실적 관리

금형/툴 이력관리 현황분석 관리

품질관리

품질기준관리 계측기관리

품질검사관리 부적합관리

SPC 현황분석관리

모니터링

생산진행현황 품질현황

설비가동현황 설비종합효율

Middleware

Business
Process

Area

그룹웨어

내부I/F

외부I/F

기타

통합모니터링

SCM

PLM

A
P
I

http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
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2-2. 시스템 구성도 - Software

UNIMES는 Legacy System 들과 실시간 연계를 통해 보다 효율적으로 시스템에 의한 생산관리가 가능하도록 구성하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

ERP

기준정보관리 생산 관리

인사급여 품질 관리

영업 관리 회계 관리

구매자재 원가관리

재고 관리 경영손익관리

기준정보관리 창고 관리

생산 관리 품질 관리

공정 관리 설비 관리

모니터링

Middleware
(Data Collection / Control)

생산/품질/설비 Data 수집

센서 및 계측 Data 수집
현장관리

센서 및 계측기 설비

기준정보, 품목 정보,

BOM 등

생산실적 정보, 
창고 입/출고관리 등

생산진척관리, 설비상태, 

생산실적 등 생산현장 가시성 구현

이상통보

이상
징후

담당자에게

SMS, E-Mail 등이상통보

현장용 단말기

설비로부터 수집할 정보가
자동으로 수집하기 어려운 경우

고객사에서 통신 가능한 환경 제공조건

4M관리, WIP, 불량관리, 비가동정보 등
제조이력 정보 수집

http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
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ERP
기준정보

품질관리

2-2. 시스템 구성도 - Software

고객의 Needs를 반영하여 스마트팩토리 환경을 구현하기 위한 모듈 타입으로 시스템을 구성할 수 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

현장관리

설비/금형관리

자재창고관리

Middleware생산계획

작업 지시

생산 실적

투입 작업자

투입 자재

투입 설비

불량 실적 비가동

작업관련 자료

검사 항목

자주 검사

검사 기준

SPC

보전계획/지시

보전이력 예비품

점검항목

일상점검

보전항목

보전주기

생산 계획

작업지시확정

작업 지시

자재 입고

자재 재고

자재 출고

재고 이동

재고 실사
MPS

MRP

제조오더생성

제조 지시

제조 완료

제조 마감

자재 발주

출하

재고 관리
작업 실적

계획 대비 실적

공정관리 생산정보

제품창고관리

제품 입고

제품 재고

제품 출고

재고 이동

재고 실사

모니터링출하 지시

초중종 검사

공정 검사

생산모니터링 품질모니터링 설비모니터링자재모니터링 제품모니터링

생산 현황

비가동 현황

생산성 현황

제조 이력 관리

설비상태 설비 알람 설비 Data

불량 현황제조리드타임

작업 문서

예비품 입고

생산 추이 KPI 생산

불량 분석 KPI 품질

비가동 분석 KPI 설비

생산성 분석 KPI 재고

작업조편성

계획 비가동

WIP

근무 편성 자격 관리

수입 검사

출하 검사
검사 실적

계측기

품질정보 생산정보 물류정보

공통코드

사용자 BOM

품목 정보

기준정보
공통코드

사용자 BOM

품목 정보

설비/금형

Routing

부적합

작업시간분석작업시간현황
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3-1. 기준정보 관리

UNIMES의 기준정보관리는 Legacy System 들과 연계하여 회사 내 시스템들 간에 일관성과 통일성을 기반으로 관리 운영될 수
있도록 구현합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

모듈 개발 적용Interface 대상 정의 Interface Table 정의Interface 규칙 정의

각종코드, 품목정보, BOM,
생산/품질/설비 관리의 기준정보 등

Legacy System

PLM QMS APSERP SCM

ERP 서버

Temp Table

인터페이스프로그램 인터페이스프로그램

Temp Table

MES 자체적으로
필요한 기준정보
별도 구분 관리

• 시스템간통일된기준정보관리구현
• 기준정보의중복또는이원화관리방지
• 시스템간효율적인정보연계가능
• 기준정보관리업무단순화및일괄동시적용가능
• 기준정보변경이력관리로정보의연속성보장

Legacy system과연계한기준정보관리
• 회사전반에사용되는기준정보는시스템간에일관성과

통일성을유지할수있도록 Legacy System과연계하여관리

• 연계된기준정보는정보의변질과왜곡을방지하기위해수정,

삭제가되지않도록관리

• 기준정보는 Time Schedule 또는 Event에의해자동으로

연계될수있도록시스템을구성합니다.

MES 독자적으로필요한기준정보관리가능
• MES 독자적으로필요한기준정보는추가또는보완하여관리

• Legacy System과연계된기준정보는수정, 삭제가될수

없도록구분관리하고 MES 단독으로관리되는기준정보는

등록, 수정, 삭제, 조회가가능하도록하며변경이력관리를

통해정보의연속성을보장할수있도록구현합니다.
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3-2. WMS (창고관리 Warehouse Management System) – (Option)

UNIMES는 제조 물류 현장에서 작업자가 보다 쉽고 정확하게 물류관리를 구현할 수 있도록 제조 물류 관리 Process를 수립하여
실시간 보다 정확하고 효과적인 물류관리 시스템을 제공합니다. 

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

불필요한재고증가

적재및관리공간부족

신속, 정확한제조물류관리필요

실시간재고파악필요

물류관리비용증가

효율적인생산계획편성의어려움

물류사고
(결품, 오배송, 미배송, 미납등) 방지

신속, 정확한제조물류관리

물류사고방지

정물일치관리

실시간제조물류현황가시화

생산계획의정도향상

해 결 방 안
- 제조 물류 이동 단위 표준화

- 이동 단위별 인식표 관리
- 실시간 제조 물류 관리



Page 17

3-2. WMS (창고관리 Warehouse Management System) – (Option)

제조 물류는 LOT 관리를 기본으로 선입선출 및 유효기간 관리를 통해 효과적인 창고 관리가 가능하도록 구현

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

원부자재 공급사 원부자재창고 제품/반제품/상품창고

Picking & Packing

생산공정 외주처

반품/잔량입고

원부자재출고

반품

수입검사

반제품입고

입고/적치

고객 서비스

신속하게 Speedy

확실하게 Surely

안전하게 Safety

저렴하게 Lowly

포장분할포장합병

재고이동

재고실사

입고/적치

포장분할포장합병

재고이동

재고실사

Picking & Packing

외주처 생산공정

제품입고

반제품출고

외주품인 경우
수입검사

고객사출하검사

반품

부적합판정

출하
상품구매처

반품

수입검사
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3-2. WMS (창고관리 Warehouse Management System) – (Option)

UNIMES는 제조 물류 현장에서 작업자가 보다 쉽고 정확하게 물류관리를 구현하고 수집된 정보를 분석하여 보다 효과적인 창고
관리가 가능할 수 있도록 시스템을 제공합니다. 

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

인사/급여

영업

생산

자재

품질

회계

원가

기준정보관리

• 수입 검사 의뢰
• 입/출/재고실적
• 재고 실사 실적
• 재고조정실적

• 각종 기준정보
• 입고예정정보(발주)

• 재고 이동 지시
• 수입검사 결과
• 출고/출하 지시
• 재고실사 지시

공정관리

품질관리

설비관리

현장관리

Middleware

Monitoring

생산관리

생산관리

• 각종 기준정보
• 출고 요청
• 반품/가타 입고

• 재고 현황
• 출고

• 반품/기타 출고

실시간재고파악 물류사고방지 공간활용증대 물류처리능력증가 업무효율향상 물류비감소

창고관리

바코드
/RFID

모니
터링

출고
관리

현황
/분석

재고
관리

PDA

입고
관리

기준정보
관리
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4-1. 생산 관리 – 생산계획/작업지시관리

UNIMES는 Legacy System과 연계하여 생산계획(작업지시) 관리가 가능하도록 구현하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

실시간재고파악

• 생산계획관리

작업지시관리

• 작업지시관리
• 우선순위조정

공지사항관리

• 공지사항관리

제조이력관리

• 제조이력관리
• 제조이력추적

현황분석

• 계획대비실적현황
• 지시대비실적현황

• 관리자와 현장 작업자간 실시간 소통할 수 있도록 구현
생산관리자가 작업자에게 작업지시 관련 정보를 전달하거나
필요 시 작업자가 관리자를 호출할 수 있도록 시스템을 구현하여
실시간 긴밀한 소통이 가능한 시스템 환경을 구현하였습니다.

• Legacy System(ERP, APS)과 연계한 생산계획 관리
Legacy System의 생산계획(작업지시) 정보를 연계하여
정보의 일관성과 연속성을 보장할 수 있도록 구현합니다.

• UNIMES에 의한 생산계획 관리
- Legacy System으로부터 생산계획을 연계하여 자원(Line, 
설비,작업자 등)을 할당하여 세부적으로 작업지시 편성 가능

- 편성된 작업지시의 우선 순위를 조정 후 확정하면 자동으로
현장 배포처리 됨

- 작업지시 배포 시 또는 필요 시 작업자에게 Message 전달

• 생산 계획에 의한 생산 진행이 될 수 있도록 관리
• 관리자와 현장 작업자간 작업 정보 공유에 의한 작업
• 계획 대비 작업 진행 현황 실시간 정보 수집 및 공유

작업지시 편성(MRP or APS)

생산계획 수립

생산계획 작업지시
(W/O)

작업실적

생산계획 or 작업지시

• 작업지시 확인
• 자원 할당 세부작업지시 편성
• 작업지시 우선순위 조정
• 작업지시 변경
• 작업자들에게 전달사항
• 생산 진행 현황
• 계획 대비 실적 현황

생산기준정보
• BOM
• Routing
• 표준 C/T
• 작업시간
• 설비 상태 등

• 작업지시 자동 배포
• 필요 시 작업자에게

Message 전달

• 생산실적
• 이상 또는 필요 시

관리자 호출

공정

File Upload

ERP
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4-2. 생산 관리 – 재 작업

UNIMES는 재 작업 Process를 수립하여 정확한 제조 이력 관리를 지원할 수 있도록 구현합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

재 작업 Process 

재 작업지시 Process 

자재 및 제품 LOT 관리 Process 

자재 및 제품 LOT split, merger, hold, release 등 처리 Process 수립하여
정확한 제조 이력관리 가능할 수 있도록 구현 필요

• 불량 LOT에 재작업 방법 예시

① 불량품 LOT에 대해 불량 자재를 아는 경우(사전 작업으로 불량품을 분해하여 불량자재 판별)

사전에 작업지시에 대한 자재 출고 요청하여 해당 자재 투입하여 재작업 처리 투입 자재 LOT 염두

② 불량 LOT을 공정에 투입하여 분해 후 불량 자재를 판별하여 해당 자재를 투입하는 경우

BOM 기준으로 불량 자재를 선정하여 처리함 (투입 자재 LOT 관리를 염두에 두고 자재 투입

처리, 자재 소요량이 파악되지 않아 출고 요청, 투입처리, 투입 자재 반품 및 LOT 관리 Process 수립 필요.

상기 두가지가 있으며 경우에 따라 처리 Process를 수립하여 시스템 구현

① 해체 후 불량 자재 교체가 필요한 작업
② 공정 재 투입으로 가능한 작업

① MES에서 ERP로 불량 LOT 정보를 연계하여 ERP에서 작업지시를

편성하여 진행

② MES에서 불량Lot 정보를 감안하여 작업지시를 편성하고 작업 후

ERP에 작업지시 및 생산실적정보를 연계하는 방법

상기 두가지 방법 등 재 작업지시 Process를 수립하여 재 작업 처리

공정

제품
생산

제품입고

생산LOT발행
자재LOT인식

불량LOT발행

공정

제품
생산

생산LOT발행
자재LOT인식
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4-3. 생산 관리 – 제조 이력 관리

UNIMES는 제조 이력 추적을 통해 문제의 원인을 신속, 정확하게 파악하고 대처할 수 있도록 지원합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

자재관리 생산관리 제품관리 출하관리

• 수입검사이력
• 자재입/출고이력

• 자재 LOT 생성

공정
#1

공정
#2

공정
#3

… 포장
출하
작업

제품

• 생산 LOT 생성

• 상차검사이력
• 출하이력

자재 LOT Tracking

생산 LOT Tracking

제품 LOT Tracking

자재
LOT
생성

자재
출고
이력

자재
투입
이력

생산
LOT
생성

출하이력
출하
작업
이력

출하
검사
이력

공정
검사
이력

공정
작업
이력

자원
사용
이력

역전개 LOT Traceability

정전개 LOT Traceability

• 투입자원(4M ; 작업자, 자재, 설비, 방법) 이력

• 작업이력

• 품질/검사이력

• 작업기준및실적

• 작업조건및실적

• 제품입/출고이력

• 출하검사이력

• 출하작업이력

제조에투입된 4M 및제조이력정보수집관리

• 제조 이력 수집 관리
- 제조 이력 정보를 신속, 정확하게 수집하기 위한 Barcode, RFID 등 활용

(Human Error 최소)
- 생산정보는 정보의 신뢰성과 작업자의 편의성을 고려하여 실시간 자동 수집 환경 권장
- 제조물류를 쉽고 간편하게 관리할 수 있도록 이동 단위별 인식표 관리 필요

• 제조 이력 추적 관리
- 정/역 방향으로 제조 이력 추적성 제공

작업에 투입된 4M 이외 작업조건, 설비 상태, 검사 기준, 품질검사 이력, 재 작업 등
다양한 정보를 추적할 수 있도록 지원

제조 이력 추적 예제 화면

• 신속, 정확하게 제조 이력 추적 가능
• 고객 클레임 및 부적합에 대한 신속, 정확한 조치 가능
• 품질 개선 및 품질에 대한 신뢰성 향상
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4-4. 생산 관리 – 통합 제조 이력 추적 관리 시스템(Option)

공장간 제조 물류 이동으로 생산을 진행하는 경우 통합 제조 이력 추적이 가능할 수 있도록 시스템을 구현할 수 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 통합 제조 이력 추적 관리
- LOT No. 기준으로 해당 공장의 제조 이력을 통합적으로 추적할 수

있도록 시스템을 구현하여 부적합 및 고객 클레임 등에 신속하게
대응할 수 있는 시스템 환경 구현

- 정/역 방향으로 제조 이력 추적성 제공
생산에 투입된 4M 이외 작업조건, 설비 상태, 검사 기준, 
품질검사 이력, 재 작업 등 다양한 정보를 추적할 수 있도록 지원

본사

1공장 2공장

3공장
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5-1. 공정 관리

UNIMES는 일정한 품질의 제품을 계획된 일정에 생산할 수 있는 기준(생산능력, 자원, WIP(Work in Process  재공재고), 
생산/품질/설비 관리에 필요한 각종 자료 등)을 관리하고 분석하여 개선할 수 있도록 구현하였습니다. 

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 목표 관리
- 설비별 생산 Capa. 관리, 제품별 표준 제조 L/T 등 생산 Target 

(목표), 부하 분석 기준정보 관리
• 일정 관리

- 생산일정관리, 계획 비가동관리 등 조업일 관리
• 작업자 관리

- 작업자 관리, 자격 관리, 작업조 관리
• WIP 관리

- 공정별WIP 관리기준, 통제및운영관리로재공품재고를최적으로관리
• 문서관리

- 생산관련 자료를 등록, 이력관리 필요 시 실시간 참조할 수 있도록 구현
• 현황분석

- Capa. 분석, 제조 L/T 분석, 부하분석 등 실적 정보를 기준으로
분석하여 목표 수정 지원

• 공정 능력(Capa., 작업시간, 작업자 등) 관리
• 다양한 분석을 통한 기준정보 개선관리
• 합리적이고 효율적인 생산 관리 가능

ERP

현황분석

• Capa. 분석
• 제조 L/T 분석
• 부하분석
• WIP 분석

목표관리

• 생산 Capa. 
• 표준 L/T 관리

일정관리

• 생산일정관리
• 계획비가동관리

작업자관리

• 작업자관리
• 자격관리
• 작업조관리

WIP관리

• WIP 기준관리
• WIP 재고실사
• WIP 재고조정

문서관리

• 문서관리
• 공정별문서관리

• Capa., C/T
• WIP 관리 기준
• 일정
• 생산자료 관리

S EH RS

작업
Start

작업
Hold

작업
Restart

작업
End

작업시간관리

L C S M

SL

LOT
Create

LOT
Combine

LOT
Split

LOT
Merge

LOT Traceability
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5-2. 공정 관리– JIT관리(Option)

UNIMES는 최적의 WIP 관리를 위한 JIT(Just In Time) 개념의 제조물류 관리로 최적의 在工品의 재고를 관리할 수 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

공정

투입대기장

자재출고요청

공정대기
창고투입

자재공정투입 제품
생산

자재
출고

제품
입고

생산LOT발행 생산LOT인식자재LOT인식

공정 투입 대기
예) Max 5 Pallet 관리

자재출고요청

자재출고작업

생산에필요한적정자재를적기, 적량, 적소에공급
→생산공정엔필요최소한의재고만관리하여쾌적한작업환경구현

제조물류관리비용절감, 선입선출관리공간확보
→투입대기장의재고는지속적인관리개선으로최적의재고량으로관리가능

생산 Capa. 및물류관리편의성을고려한이동단위표준화필요
→자재또는반제품의이동단위는생산 Capa. 및물류관리효율성을고려하고

LOT 분할/합병, 잔재처리등발생이최소화될수있도록이동단위표준화필요

• 자동창고 및 AGV 등 물류로봇을 활용한 물류 자동화시스템으로 최소한의
작업자에 의해 물류 관리 가능

• 물류 자동화 시스템으로 관리 불가 시 물류관리 작업자 필요
출고요청 자재를 찾아 요청 수량만큼 요청 공정의 투입 대기장으로
이동처리, 빈 이동단위물(Pallet, Box) 회수 및 생산 제품 입고 처리,
반품 관리 및 외주처 입/출고 관리

• 공정별 투입 대기장의 재고 관리 기준에 의한 재고 관리
• 자재 이동 단위별 자재가 모두 소진되면 자동으로 필요한 다음 자재를 자동으로 출고 요청 처리
• 자재 출고요청에 의해 해당 자재 출고하여 투입 대기장으로 입고처리

(AGV 등 로봇에 의한 자동 물류 이동 처리 가능)
• 현장 창고(투입대기장)엔 Capa. 를 고려한 필요 최소한 재고만 관리 가능

자동창고

공정창고

or

자동창고

공정창고

or

WIP 관리 기준에 따라 자동으로 소요 자재 출고요청 관리
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6. 현장관리(POP, Point Of Production)

UNIMES는 현장 작업자를 고려하여 필요한 자료 및 정보를 제공하고 생산정보를 실시간 쉽고 간편하게 수집할 수 있도록 구현하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 작업자에게 정보 제공
- 작업지시 및 관련 정보 또는 자료 제공

(작업표준서, 제작시방서, 도면, 검사시방서 등)
- 자동 수집된 생산정보 제공
- 관리자가 작업자에게 보낸 전달 사항 확인

• 작업자로부터 생산 정보 수집 및 처리
- 자동으로 수집하지 못하는 생산정보는 작업자에 의해 쉽고,

간편하게 수집할 수 있도록 시스템 구현
(제조이력 정보 : 작업지시No., 4M 관리, 불량실적, 검사실적, 
비가동실적 등)

- 작업자가 필요 시 관리자 호출 기능으로 관리자와 소통할 수
있도록 시스템 구현

• 실시간 작업자와 소통하며 생산진행
• 신뢰성 있는 생산 정보를 쉽고 간편하게 수집 가능
• 작업자의 최소의 부하로 제조 활동을 지원

자동 수집된
생산정보

생산실적(4M 등),
품질검사실적정보,
비가동실적정보,
생산정보(제조이력정보),
관리자 호출 정보

• 생산관련 자료 등록 관리
• 작업지시 편성 및 배포
• 작업자에게 전달 사항 등록 및 통보
• 수집된 생산정보 확인 및 수정/보완
• 작업자 호출 정보 확인 및 조치

자동 수집
생산정보

Middleware
Server

작업지시정보,
생산관련 각종 자료 제공,
자동 수집된 생산정보,
작업자 전달 사항
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7. 품질 관리

UNIMES는 품질 검사 기준 관리와 검사 결과 정보를 수집하여 검사이력 및 품질 분석을 통해 품질 안정화를 지원하도록 구축하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

품질기준정보

• 품질검사항목관리
• 품질검사기준관리
• 품목품질검사항목관리
• 품질검사자격관리

계측기관리

• 계측기관리
• 검교정실적관리

검사관리

• 수입검사관리
• 초중종검사실적관리
• 공정검사실적관리
• 완성검사실적관리

SPC

• Xbar-R 관리도
• Cp-Cpk
• 히스토그램등

현황분석

• 검사이력현황
• 검사항목 Trend 분석
• 불량유형분석

• 실시간 신뢰성 있는 품질검사 정보 수집 및 공유
• 품질분석을 통한 품질 안정화 지원
• 고객사 품질 만족 및 품질 경쟁력 확보

기준정보 품질Data 검사실적 검교정
품질통제

(고도화시) 이상
징후

Middleware (Data Collection / Control)

검사기준

기준정보 측정/계측Data 품질 Data 검사실적 검교정

• 품질통제 (고도화 시)
- Early Warning 기준 수립
- 실시간 수집된 품질정보를 활용,

품질 및 생산 제어

http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
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8. 설비 관리

UNIMES는 설비 Down Time을 최소화하고 설비 가동율을 높이기 위한 설비관리시스템을 구현하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

설비기준정보

• 설비점검항목관리
• 설비보전항목관리
• 설비보전/점검주기관리
• Spare Part 관리

설비점검관리

• 설비점검관리
• 설비점검이력관리
• 설비점검현황

Spare Part 관리

• Spare Part 입고관리
• Spare Part 재고관리
• Spare Part 출고관리

설비보전관리

• 보전계획관리
• 보전이력관리
• 보전현황

현황분석
• 설비상태모니터링
• 설비가동률분석
• 설비고장분석
• 설비비가동분석
• 설비종합효율모니터링

• 실시간 모니터링을 통한 설비 이상 신속 대응
• 설비 점검 및 보전 활동을 통한 설비 가동률 향상
• 수집된 정보 분석을 통한 설비 개선 활동 지원

설비 제어
(고도화시)

이상
징후

Middleware (Data Collection / Control)

설비상태 설비알람 설비 Data 비가동정보 보전이력

• 설비제어 (고도화 시)
- Early Warning 기준 수립

- 실시간 수집된 설비정보를
활용, 설비제어

설비 상태 설비 정보설비 로그

운전 Spec

설비 모니터링(설비종합효율) 예제 화면
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8. 설비 관리

설비 점검 및 보전 관리를 통해 최적의 설비 상태를 유지하여 설비가동율을 높여 품질 향상 및 납기 준수로 경쟁력 강화를 도모합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 제조설비 보전관리는 일반적으로 사후보전, 예방보전활동을
진행하고 있으나 예지보전이 가능할 수 있도록 고도화 구현
가능합니다.

- 제조설비 예지보전은 설비 이상에 대한 사전 진단 및 설비, 부품 등의
수명을 예측해 최적의 설비 상태를 유지하는 것을 뜻함.
이를 통해 제조업은 품질 향상과 납기를 준수하게 되어 경쟁력을
강화하고 빅데이터 분석(AI, 통계)를 토대로 객관적인 근거를 바탕으로
공장의 다운타임을 줄이는 동시에 실질적인 비용손실을 감소시키는
효과를 가져옴

- 예지보전을 위한 각종 센서 등 설비 상태 정보를 수집하기 위해 Edge 
Computing 기술과 Data 실시간 처리 등을 위해 Time Series
DBMS 기술과 이상 감지 및 예지 보전을 위한 AI 모델, IoT 기술을
활용하여 구현함

• 예지보전은 Option 부분으로 협의에 의해 구현 가능하며 별도
Infra. 공사 및 시스템 구현이 필요합니다.

• 설비 Down Time 감소
• 품질 및 생산성 향상
• 설비 가동률 향상으로 납기 준수
• 설비 분석을 통한 설비 관비 비용 절감
• 설비 보전 기술 축적을 통한 KMS 구현

설비기준정보 설비점검관리

설비보전관리

사후보전관리

예방보전관리

예지보전관리(고도화시)

Spare Part 관리

설비고장분석

설비모니터링

ANALYSIS

Middleware (Data Collection / Control)

설비상태

설비제어
제어
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9. 금형/툴 관리 (Option)

UNIMES는 금형 또는 툴 등을 등록에서 폐기까지 생로병사(Life Cycle)를 시스템으로 구현함으로써 품질 안정화 및 생산성 향상
등으로 경쟁력 강화를 지원합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

금형/툴정보

• 금형/툴기준정보관리
• 금형/툴관리
• 정비유형관리
• 금형/툴 ID 관리

입/출/재고관리

• 금형/툴입고관리
• 금형/툴출고관리
• 금형/툴재고관리

사용실적관리

• 금형/툴사용실적
관리

• 금형/툴사용한계현황

이력관리

• 금형/툴수리/세척관리
• 금형/툴폐기관리

현황분석

• 금형/툴운영현황
• 금형/툴이력현황
• 금형/툴입/출/재고현황
• 금형/툴사용한계모니터링

• 시스템 의한 효율적이고 체계적 관리
• 입/출/재고 관리를 통한 안정적인 자산관리
• 사용 실적 관리를 통한 최적의 상태 관리

금형
/툴정보

입/출/재고
정보

사용
실적정보

이력
정보

Middleware (Data Collection / Control)

금형정보 입/출/재고 사용실적 수리/세척

고객사

협력사

고객사

폐기

반납

타발수수집
세척

수리

점검

제작

등록 입고 출고

입고

탈거

반납

oror

고유 ID 관리

1) 바코드라벨 : 
▶훼손 우려, 유지비 저렴

2) RFID Tag : 
▶반 영구적, 초기 비용 높음

3) 타각 : 
▶반 영구적, ID 정보 수집의 어려움

관리를 위한 ID 관리는 필수이며
이를 위한 다양한 관리 방법은
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10-1. Middleware

UNIMES에서 다양한 생산설비와 센서로부터 실시간 데이터 수집, 저장, 분석, 시각화를 위해 고객사의 환경에 따라 두가지 방법으로
구현 가능합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

ERP

기준정보관리 생산 관리

인사급여 품질 관리

영업 관리 회계 관리

구매자재 원가관리

재고 관리 경영손익관리

기준정보관리 창고 관리

생산 관리 품질 관리

공정 관리 설비 관리

모니터링

Middleware
(Data Collection / Control)

생산정보 자동 수집

설비 상태 정보 자동 수집
현장관리

Vision System 설비

기준정보, 작업지시정보 등

생산실적 정보 등

Compressor 상태 모니터링

이상통보

이상
징후

담당자에게

SMS, E-Mail 등이상통보

현장용 단말기

생산 설비 또는 Vision 시스템으로부터
생산 정보를 실시간 자동 수집할 수 있도록
시스템 구현하여 생산현장의 가시화 및
정보 공유 체제 구현

4M관리, WIP, 불량관리, 비가동정보 등
제조이력 정보 수집

작업지시 및 참조 자료 생산실적 정보

계측기
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10-1. Middleware

UNIMES에서 다양한 생산설비와 센서로부터 실시간 데이터 수집, 저장, 분석, 시각화를 위해 고객사의 환경에 따라 두가지 방법으로 구현
가능합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 범용 TOOL을 활용하여 자동수집 환경구현• 자사 솔루션을 활용하여 자동수집 환경구현
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10-1. Middleware

UNIDAS는 다양한 생산설비와 센서로부터 실시간 데이터 수집, 저장, 분석, 시각화를 가능하게 하는 IoT Platform 입니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

기대효과

• 설비 등으로부터 실시간 정보 수집

• 설비 파라미터(세팅값, Actual값)의 데이터 분석을 통한

설비 이상감지

• 제품불량 요인 감지 및 담당자 알림

• Analytics 기반의 다양한 데이터 분석

• 품질 데이터를 분석하여 불량 원인 도출

→설비, 환경 조정→양품화

• 제조 설비 이상 감지로 설비 고장 예지 및 효율 향상

• 양품 제조 환경에 필요한 제조 설비의 최적 운영 조건 도출

특장점

• OPC UA 국제표준 PLC 드라이버 탑재

• 검사장비, 계측기, 인디게이터, IoT장비, RFID, 각종 센서, 

각종 설비 등 전용 프로토콜 드라이버 탑재

• 셋업에 의해 드라이버 및 데이터 수집 설정

• Data Science에 필요한 다양한 도구들의 Seamless 

통합 환경 제공

• 데이터 전 처리 자동화 및 알고리즘 추천/최적화

Model Life Cycle 관리
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10-1. Middleware Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

SCADA를 활용하여 생산 현장의 정보를 실시간 쉽고 간편하게 수집하고 필요 시 제어할 수 있도록 구현할 수 있습니다.

Middleware

Business
Process

Area

Application
Layer

Alarm

Simulator

Capture

Report

Schedule

File Export

Scenario

Vision OCR

HTML Maker

AI

GUI
Layer

Figure

High speed / Real-Time Trend

Intelligent Text box Grid

Effect

Chart

Animation

IP / USB Camera

Web Controls

System
Layer Logging 

System

Variable 
Memory

Management

Device 
Management

Database Connection 
Management

Manufacture
Protocol

User
Protocol

OPC UA Modbus

• 사용자의 모니터링/제어 업무의 쉽고 빠른 커스터마이징

• DCS/PLC/컨트롤러/미들웨어의 각종 프로토콜이 탑재되어

간단한 설정만으로 데이터 수집 가능

• 설비의 구성 재편, Tag의 정보 변경 작업을 간단히 적용이 가능

• SW기업의 자동화로 운영 인력 최소화 및 시스템 운영의 간단화

• 공정 모니터링, 제어 업무의 최단시간 갱신(구현 )가능

• Web화면 데이터 연동
- Web 화면 공유 기능으로 Web 또는 Mobile기기에서 모니터링/제어 가능

• 양방향 컨트롤
- PLC/컨트롤러 등 직접 통신 방식으로 양방향 통신이 가능

• IP 카메라

- 별도의 프로그램 없이 IP Camera 및 USB Camera 와 통신 가능

• Alarm
- 컨트롤 내의 알람 데이터 또는 사용자 정의 알람에 대해 제어 등 기능 구현 가능

• 사용자 디자인
- PowerPoint와 유사한 편집기능 제공으로 사용자가 직접 디자인 가능

• 다양한 사용자 정의
- Tag의 계산식 적용으로 실시간 논리/연산기능 구현 가능

• 사용자 보안
- 사용자 설정에 따른 편리한 보안 적용(페이지, 객체, 실행메뉴 등) 가능

• 공정 컨트롤
- SW기법으로 공정을 정의하고 운영함으로써 절차적인 자동화 운영 및

스케줄 기능을 활용하여 공정의 상세 운영 가능

http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
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10-2. Middleware - 생산 정보 자동 수집

생산정보 자동 수집을 위한 현장 분석을 통해 6가지 유형으로 구분하여 최적의 방안으로 생산정보를 실시간 수집할 수 있는 환경으로
구현 하겠습니다. (기존 PLC가 있는 경우 제어 Logic에 영향 없이 통신을 위한 프로그램만을 추가)

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

SCADA/HMI/DCS 직접통신

SCADA/HMI/DCS 와연계

PLC有 – 통신모듈有

Ethernet 연계

PLC有 – 통신모듈無, 여유포트有

Ethernet Module 추가, PLC프로그램수정

PLC有 – 시리얼통신가능

Serial to ethernet Converter 추가, PLC프로그램수정

PLC無 – IO 컨트롤러 Logic

PLC 추가하여기존 IO 접점과연계

PLC無 - IoT Device

IoT Device(계측기, 센서등) 변경및추가하여수집

MiddlewareSCADA/HMI/DCS SCADA/HMI/DCS

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

Middleware

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

Middleware

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

Middleware Middleware

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈

or

Middleware

PLC

입
력
모
듈

출
력
모
듈

통
신
모
듈
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10-2. Middleware - 생산 정보 자동 수집

Middleware를 통해 생산정보를 실시간 자동 수집할 수 있도록 각종 IoT Device로부터 다양한 통신 Protocol을 활용하여 신뢰성
있는 정보 수집 환경을 구축합니다. 

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 작업자의 생산 정보 수집에 대한 업무Load 감소
• 신뢰성 있는 생산정보 실시간 자동 수집
• 수집된 정보를 기반으로 생산 개선 활용
• 실시간 정보 공유 및 모니터링 환경 구현

Factory Network(Ethernet TCP/IP)

생산정보 MonitoringMiddleware
Server

Ethernet

Mobile

RS232C to Ethernet
Converter

장비/현장PC

RS232C RS232C

각종Device …

RS485 to Ethernet 
Converter

RS485

각종계측기
Vision장비

RS485

각종Device

Master PLC

• 다양한 IoT Device로부터 생산정보 자동 수집
- 설비의 PLC로부터설비상태, 설비조건, 알람, 생산실적등필요한생산정보자동수집

- 필요 시별도의센서, 계측기등 IoT Device를 설치하여생산정보자동수집

• 안정적인 수집 환경

- 생산정보를 수집하기위해 Network 이중화, 수집및처리서버이중화등보다안정적인 수집환경필요

- 생산정보 수집주기및수집정보의量에 따라적합 DBMS 선택, 운영관리필요

http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20
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10-3. Middleware - 생산 자동화 (Option)

UNIMES는 Middleware를 통해 실시간 생산/품질/설비 등 제어 기준정보를 관리하고 관련 정보를 수집하여 설비 제어를 통해
생산 자동화를 구현할 수 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 신뢰성 있는 제어 기준정보 실시간 수집 활용
• 실시간 수집된 정보를 통한 생산, 품질 사고 방지
• 설비 예지 보전을 통한 Down Time 감소, 가동률 향상
• 무인 자동화를 통한 제조원가 감소 및 생산성 향상

❖ 제어기준발생
- 경광등, 모니터링 화면등으로제어공지

- 담당자에게 SMS, e-Mail 등이상공지

- 제어조건시 Log 관리

Middleware
Server

설비상태및제어기준값
Monitoring

설비제어기준
발생(Spec Over)

이상통보

SMS / e-Mail 등이상통보

Control 정보

생산/설비/품질등 제어기준정보수집

• 설비 제어 기준 정보 관리
- 설비작업조건관리

- Recipe, BOM, LOT상태 등

설비제어정보관리

- 설비점검여부에따른제어

- 금형/툴등적합판정

- 오투입방지

- 예지보전기준관리

- 설비제어권한관리

• 설비 제어

- 설비제어조건시자동또는수동으로설비제어

제어기준정보

제어기준정보

Control 정보

Control 정보

Middleware
Server

BigData
제어기준정보보정

AI
제어기준정보

보정/Control정보

BigData 및 AI를활용한
생산자동화구현

✓ 설비작업조건설정오류

✓ 설비작업조건임계치 Over

✓ 예지보전임계치 Over

✓ 오투입발생시등
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11-1. Analytics Platform(Option)

UNIMES는 기업에서 발생하는 다양한 Big / Small 데이터별 최적화된 구조로 다양한 AI알고리즘을 적용하여 쉽고 빠르게 분석하는
Platform을 지원하고 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 품질 데이터를 분석하여 불량 원인 도출 → 설비, 환경 조정 → 양품화

• 제조 설비 이상 감지로 설비 예지 보전 및 설비 가동 효율 향상

• 양품 제조환경에 필요한 제조 설비의 최적 운영 조건 도출

• 설비의 작업 조건값을 수집, 분석하여 가장 최적의 설비 조건 도출/관리

• Early Warning 기반의 예측 및 예지 생산환경 구현

• AI 기반으로 학습을 통한 안정적인 생산체제 구현

• 다양한 AI 알고리즘 적용으로 생산 자동화 체제 마련

• Data Science에 필요한 다양한 도구들의 Seamless 통합 환경 제공

• 데이터 수집 후 데이터 전처리, AI 모델 구축, 인공지능 학습,

결과 분석, 예측/분류 서빙 Process로 AI Platform 구현

• 주요 개선 사항에 대해 다양한 기계 학습 알고리즘을 활용 생산 최적화

구현

• 데이터 전처리 자동화 및 알고리즘 추천/최적화

• Model Life Cycle 관리

Modular Architecture
3𝑟𝑑

Party

Analytics Server

Bigdata Small & Medium Data Deep Learning

Analytics Tools

Workflow Script Real time DL Flow
Text

Mining

Numeric (센서 / 계측) Image(Defect/ Map) Text(Log / Note)

Data

Cloud
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11-2. Analytics Platform(Option)(계속) - AI기반 분석 및 제어

UNIMES는 Middleware로 수집된 정보를 AI를 통해 예측 및 제어로 생산 자동화를 구현할 수 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 설비PLC와 엣지디바이스의 Middleware서버와 연동하고

Cloud상의 데이터수집기는 Middleware서버의 데이터를

수집주기에 따라 실시간 수집

• 수집데이터는 HDFS(하둡 분산파일시스템)에 저장

• 설비 고장 예측

- 사전에 부품 교체 주기, 최적 정비 시점 예측

- 설비의 상태값을 수집/모니터링하여 불량/고장 예측이 되면

설비 세팅값을 자동으로 설정할 수 있도록 제어

• 설비 이상 징후 탐지

- 설비 이상 징후를 탐지할 수 있는 센서를 통해 상태를 감지, 이상

징후 발생 시 실시간 알람 및 Interlock 제어

• 핵심 품질 인자 관리

- 각 공정별 품질데이터를 수집/분석하여 불량에 가장 높은 영향을

미지는 인자를 도출(핵심 품질 인자)

- 핵심품질인자를 모니터링하여 불량이 연속적으로 발생하는 경우

설비 자동 제어

• Cloud Server와 네트웍 단절을 대비하여 학습한 AI모델을

주기적으로 엣지디바이스에 업데이트

• 공정/설비/품질의 실제값과 예측값의 지속적인 비교 및 재 학습을

통해 파라미터 튜닝을 통하여 AI모델 성능 진화

• 설비 운영 데이터 기반 기초 통계 분석 및 공정관리 분석을

수행하고 이 값을 Rest API형태로 서비스하여 손쉽게 조회 가능

Cloud
(KAMP)

Business
Process

Area

DAS
(Data 

Acquisition
Server)

Big Data
저장소
(Kafka/
Yarn/

zookeeper/
HDFS)

Alarm Alarm Alarm Alarm

Alarm Alarm Alarm Alarm

AI 기반분석서버

Edge
Device

Middleware
Server

머신러닝
학습모델

이상감지
알람시스템

Application

모니터링

공정/설비 Data 설비제어 공정/설비 Data 설비제어

공정/설비 Data

http://www.hanyoungelec.co.kr/mall/view_item.html?code_id=20


Page 39

12-1. Early Warning 체계 구현 (Option) 

UNIMES는 조기경보시스템을 제공함으로써 제조 현장의 위험을 감지하여 사전에 문제가 발생하지 않도록 대응할 수 있는 효율적인
생산관리 체제를 구현할 수 있습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

✓ 자재 결품 예상 감지 및 Warning

✓ 생산계획 대비 생산 진행 이상 감지 및 Warning

✓ Bottle Neck 공정 감지 및 Warning

✓ 품질 KPI 대상 이상 감지 및 Warning  (설비 제어 가능)

✓ 설비 이상 감지 및 Warning (설비 제어 가능)

✓ 출하지시 대비 출하 진행 이상 감지 및 Warning

• 조기 경보 체제로 사전에 감지하여 문제 발생 최소화
• 생산, 품질, 물류, 설비 등 보다 효율적인 관리 가능
• 시스템에 의한 생산관리로 대외 경쟁력 강화

ANALYSIS

Middleware (Data Collection / Control)

제어

Early Warning System

자재이상

공정이상

설비이상

생산이상

품질이상

출하이상

자재입/출고 생산실적 제조물류 품질정보 설비상태 출하실적

현장작업자 제품창고공정#1 공정#2 공정#n자재창고 측정기/계측기

제조 환경의 혁신과제를 선정, 조기경보 시스템으로 개선

※ 조기 경보 시스템 구현을 위해선 조기경보 기준 및 조건을

수립하고 업무 Process와 처리 방법을 수립하여 구현합니다.
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12-2. Early Warning 체계 구현 (Option) – 자재이상 구현 예

생산에 필요한 자재 재고와 입고예정 분 등을 감안하여 자재 결품을 사전에 감지하여 원활한 자재 수급 및 생산이 가능할 수 있도록
조기 경보 시스템 구현 가능합니다. (자재 결품 조기 경보 시스템 구현 예)

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

• 자재 이상 Early Warning

- 좌측 화면은 Sample 로 일일작업지시 기준으로 자재 결품 예상

모니터링

- 일일 작업지시 기준 소요 자재 중 결품이 예상되는 자재를 표시

- 해당 부족 자재에 해당되는 작업지시를 표시하고 부족 자재에

따른 문제가 예상되는 작업지시 정보를 붉은색으로 표시

- 작업지시 정보에서 생산에 차질이 발생하는 정보를 표시하고

부족분을 붉은색으로 표시

- 소요 자재를 표시하고 결품 수량은 붉은색으로 표시

제조 환경의 혁신과제를 선정, 조기경보 시스템으로 개선

※ 작업 우선순위, 작업지시시작시각 기준 등 기준에 따른 자재의

재고 수량을 차감하여 결품 수량 모니터링

※  좌측 화면 Sample은 예시이며 협의 후 구현 가능

(본 제안 상에선 범위가 결정되지 않았으므로 견적에서 제외됨)

품목 품명 현재고 1H 2H 3H 4H 5H 6H 7H
6240010 XXXXXXXXX 1,200 1,200 1,000 500 100 -50 -550 -550

6240020 XXXXXXXXX 2,200 2,200 1,200 1,200 1,000 -70 -70 -570

6240030 XXXXXXXXX 1,500 1,500 1,000 600 100 -100 -500 -1,000

6240040 XXXXXXXXX 1,800 1,800 1,500 1,200 900 600 -30 -530

6240050 XXXXXXXXX 2,000 2,000

품목 품명 현재고 결품수량 결품시점 리드타임 납품업체 담당자
6240010 XXXXXXXXX 1,200 -50 +04:20 3일 ㈜갑을병 홍길동 010-0000-000

6240020 XXXXXXXXX 2,200 -70 +04:20 3일 ㈜갑을병 홍길동 010-0000-000

6240030 XXXXXXXXX 1,500 -100 +04:20 3일 하이텍 김기수 010-0000-000

6240040 XXXXXXXXX 1,800 -30 +06:20 3일 파워텍 남대식 010-0000-000

6240050 XXXXXXXXX 2,000 -150 +04:20 3일 톱텍 도수현 010-0000-000

작업지시No. 제품명 공정 설비 작업시작 작업종료 지시수량 가능수량 부족수량

W02001020002 XXXXXXXXX 가공 NC0102
20-01-02 
11:00:00

20-01-02 
11:30:00

300 500 0

W02001020003 XXXXXXXXX 가공 NC0103
20-01-02 
11:00:00

20-01-02 
11:30:00

300 500 0

W02001020004 XXXXXXXXX 가공 NC0104
20-01-02 
11:00:00

20-01-02 
11:30:00

300 250 -50

작업지시No. 제품명 지시수량 자품목 소요량 필요수량 재고수량 부족수량 비고
W02001020004 XXXXXXXXX 300 A 1 300 300 0

B 2 600 300 0

C 1 300 300 0

D 1 300 250 -50

더블클릭

더블클릭

더블클릭
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12-3. Early Warning 체계 구현 (Option) – 품질이상 구현 예

KPI 검사항목에 대해 실시간 모니터링으로 품질 이상 징후를 사전에 감지하여 대량 품질 불량 발생을 방지하고 품질 안정화에
기여할 수 있도록 구현 가능합니다. (조기경보 기준 및 조건 예)

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개
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13-1. 모니터링

UNIMES는 실시간 생산현장의 가시성을 확보하고 정보 공유 기반으로 문제 발생 시 신속하게 감지하고 조치할 수 있도록 구현하였습니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

실시간 생산현장 상황 모니터링
실시간 수집된 신뢰성 있는 정보를 바탕으로 생산 현장의 가시화

생산정보 모니터링 / 품질정보 모니터링 / 설비정보 모니터링

✓ 실시간 생산현장의 가시성 확보

✓ 실시간 통합 관제를 통한 스마트공장 환경 구현

✓ 문제 발생 시 신속하게 감지하고 조치 가능

✓ 실시간 작업 진행 현황 공유
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13-2. 통합 모니터링 (Option)

국내/외 생산 현장의 상황을 통합 모니터링 시스템을 통해 전체 생산현장 상황을 파악하고 문제 발생 시 신속한 의사 결정을 지원 합니다.

Chapter Ⅱ.  UNIMES 기능 소개

실시간 통합 모니터링

본사

1공장 2공장

3공장

✓ 실시간 생산현장의 가시성 확보

✓ 제조 이력 추적 지원 (통합)

✓ 문제 발생 시 신속하게 감지하고 조치 가능

✓ 실시간 작업 진행 현황 공유
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